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Abstract 



In a blank feeding device to a press (13), blank stacks (7,8) are arranged on stack carriages (6,7), on 
destacking stations (3,4) on the right-hand and left-hand side of a longitudinal conveying device (2) and are 
processed alternately by a transverse conveying device (1). The transverse conveying device (1) contains a 
transverse slide (1 1) with a lift unit (10) and a suction manifold (9) which is fastened thereto and with which 
the blanks can be destacked from the respective blank stack (7,8) and transferred on a receiving station (12) 
to the longitudinal conveying device (2). The longitudinal conveying device (2) contains two slides (14,16) 
which can move in opposite directions. The first slide (14) bears an upwardly directed suction manifold (15) 
and Is mounted below the transport level. It sweeps over the path from the receiving station (12) to a transfer 
station (19), at which the first slide (14) and the second slide (16) overlap one another, so that the blank can 
be transferred there. The second slide (16) sweeps over the path from the transfer station (19) to a delivery 
statio n (18). It is mounted above the transport plane and bears a downwardly directed suction manifold (17). 
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® PlatlnenzufUhrelnrichtung fUr eine Presse. 



® In einer Platinenzufuhrelnrlchtung an einer Pres- 
se (13) stnd auf Entstapelstationen (3.4) rechts und 
links einer Langsfordereinrlchtung (2) Platlnenstapel 
(7,8) auf Stapelwagen (6.7) angeordnet. die von einer 
Quarto rdereinrichtung (1) abwechseind abgearbeitet 
werden. Die Querfo rdereinrichtung (1) beinhaitet ei- 
nen Querschlitten (11) mit einer Hubeinheit (10) und 
einer daran befestigten Saugspinne (9), nnit der die 
Platinen vom jeweiligen Platinenstapel (7,8) entsta- 
pelt und an einer Aufnahmestation (12) an die 
Liingsfdrdereinrichtung (2) Obergeben werden. Die 
LSngsfdrdereinrlchtung (2) enthSIt zwel gegenlSufig 



verfahrbare Schlitten (14,16). Der erste Schlitten (14) 
trSgt eine nach oben gerichtete Saugerspinne (15) 
und ist unterhalb der Transportebene gelagert. Er 
uberstreicht den Weg von der Aufnahmestation (12) 
bis zu einer Ubergabestation (19), an der sich der 
erste Schlitten (14) und der zweite Schlitten (16) 
Uberdecken, sodafl die Platine dort Obergeben wer- 
den kann. Der zweite Schlitten (16) uberstreicht den 
Weg von der Ubergabestation (19) bis zu einer Ab- 
gabestation (18). Er ist oberhalb der Transportebene 
gelagert und trSgt eine nach unten gerichtete Saug- 
spinne (17). 
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Die Erfindung betrifft eine Platinenzufuhrein- 
richtung fOr eine Presse, insbesondere Transfer- 
presse. zum automatlschen ZufUhren von Platlnen 
aus magnelischen und/oder nichtmagnetischen 
Werkstoffen von den Entstapelstationen in die Auf- 
nahmestation einer Presse ohne Unterbrechung 
des Arbeitsablaufs beim Zufuhren eines neuen Pla- 
tinenstapels gemafi denn Oberbegriff des Patentan- 
spruchs 1 . 

Es ist bereits eine Vorrichtung zum Entstapeln 
und Transportieren von Platinen in den Arbeltsraum 
einer Presse bekannt (DE-PS25 34 819), bei der in 
Forderrichtung hintereinander mindestens zwei Pla- 
tinenstapel auf verfahrbaren Hubwagen gelagert 
sind, von denen die Platinen mittels Hubeinrichtun- 
gen, insbesondere SaugerbrOcken. abgehoben und 
an magnetisch wirkende Hangeforderer ubergeben 
werden. Die Hangeforderer sind mit separaten An- 
trieben versehen und fuhren die Platinen uber eine 
Doppelplatinenkontrolleinrichtung einer Zentriersta- 
tion zu. Eine In Abhangigkeit von der nachfolgen- 
den Presse steuerbare Klinkenvorschubeinrichtung 
transportlert die Platinen uber eine Oder nnehrere 
Zwischenstufen in den Arbeitsraum der Presse. 
Ourch die Anordnung von zwei Platinenstapeln im 
Abhebebereich der Zufuhreinrichtung ist es mog- 
lich, bereits wahrend der Abarbeitung des einen 
Platinenstapels einen neuen auf dem zweiten Sta- 
pelpiatz bereitzustellen, so daB ein ununterbroche- 
ner Arbeitsablauf der Presse erreichbar ist. Nach- 
teilig wirkt sich bei diesor Losung der groBe Platz- 
bedarf in Transportrichtung aus. Die Losung ist fur 
den Transport von Platinen aus nichtmagnetischen 
Werkstoffen nicht anwendbar. 

Bei einer anderen bekannten Einrichtung der 
vorstehend genannten Art (DE-OS 28 00 381) ist 
ein mit Greiferelementen versehener Transport- 
schlitten in horizontaler Richtung verschiebbar auf 
einer FUhrungsschiene gelagert. Der Antrieb der 
Greiferelemente erfolgt einer vorwahlbaren Bahn- 
kurve folgend durch zumindest zwei numerisch ge- 
steuerte Stellantriebe in zwei senkrecht zueinander 
stehenden Ebenen. 

Die Platinen werden durch die Greiferelemente 
von einem Vorratsstapel abgenommen, uber eine 
Doppelplatinenkontrolle und ggf. eine Einfettstation 
transportlert und ohne Zwischenlagerung direkt 
dem Werkzeugraum der Presse positioniert zuge- 
fuhrt. Durch Umschalten der Stellantriebe ist das 
wahlweise Abarbeiten von mehreren in Transport- 
richtung hintereinander angeordneten Platinensta- 
peln und damit ein ununterbrochener Arbeitsablauf 
der Presse moglich. Ein Mangel dieser L5sung ist 
darin zu sehen, daB auf Grund der langen Trans- 
portwege, insbesondere beim Abarbeiten des von 
der Presse wetter entfernten Platinenstapels und 
der bei ZulUhreinrichtungen mit separaten Antrie- 
ben erforderlichen Sicherheitsabst^nde zwischen 



den Greiferelementen und dem Pressenwerkzeug 
in den kollisionsgefShrdeten Phasen wahrend des 
Abwartshubes des PressenstoBels die erreichbaren 
max. Hubzahlen der Presse niedriger sind. 
5 Eine weitere bekannte Einrichtung (DD-PS 256 

123) enthSilt zum Antrieb des Transportschlittens 
ein mit dem Pressenantrieb verbundenes Kurven- 
getriebe mit umschaltbaren Forderweg. Die Abnah- 
me der Platinen erfolgt durch Sauger, die mittels 

70 pneumatischer Arbeitszylinder heb- und senkbar 
am Schlitten angeordnet sind. Ein Mangel dieser 
Losung besteht ebenfalls in der durch die langen 
Transportwege bedingten geringeren Produktivitat. 
Bei einer anderen Einrichtung zum luckenlosen 

75 ZufUhren von Blechstreifen (DE-PS 21 31 238) sind 
mehrere Stapel auf Stapelwagen beiderseits neben 
einer in Transportrichtung der Presse angeordneten 
Rollenbahn vorgesehen. Oberhalb der Rollenbahn 
ist ein mit heb- und senkbaren Saugerspinnen ver- 

20 sehener Schlitten quer zur Transportrichtung der 
Presse verschiebbar gelagert. 
Die Blechstreifen werden mittels der Saugerspin- 
nen vom Stapel abgehoben, durch den Querforde- 
rer zur Rollenbahn transportiert und von hier mittels 

25 mehrerer Vorschubwalzenpaare der Presse zuge- 
fuhrt. Diese Einrichtung ist auf Grund der Charakte- 
ristik und der begrenzten Vorschubgeschwindigkeit 
des Walzenvorschubs fur das Ablegen groBflachi- 
ger Platinen in der Zentrier- bzw. Auf nahmestation 

30 einer Presse nicht geeignet. 

Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, 
eine Platinenzufuhreinrichtung nach dem Oberbe- 
griff des Patentanspruchs 1 so zu gestalten, dafl 
bei geringem Platzbedarf in Transportrichtung eine 

35 kurze Taktfolge und damit eine hohe Produktivitat 
ermoglicht wird, Gleichzeitig sollen eine Verkur- 
zung der Rustzeiten beim Werkzeugwechsel sowie 
bei Bedarf ein beiderseitiges Schmieren der Plati- 
nen ohne zusatzliche Schmierstation wahrend der 

40 Schlittenbewegung realisterbar sein. 

ErflndungsgemaB wird das durch die im kenn- 
zeichnenden Tei! der Patentanspruche 1 oder 2 
beschriebenen Merkmale erreicht. Weitere detail- 
lierte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den 

45 Anspruchen 3 bis 12 beschrieben. 

Die Anspruche 3 bis 6 betreffen dabei verschiede- 
ne Ausfuhrungen des Antriebes der Schlitten in der 
Transportrichtung und der Anspruch 7 die Ausge- 
staltung des Antriebes fur die Hubbewegung der 

50 Saugerspinnen. 

In den Anspruchen 8 bis 10 sind mehrere 
Varianten fUr das UmrUsten der ZufUhreinrichtung 
auf ein anderes Blechtell beschrieben. Ein beson- 
derer Vorteil der Verstellbarkeit der Saugerspinnen 

55 gemafi Anspruch 8 besteht neben der Verkurzung 
der Rustzeiten in der Einsparung der Kosten fOr 
eine Vielzahl von teitespezifischen Saugerspinnen 
und deren Lagerung. Die Anspruche 11 und 12 
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zeigen vortellhafte Ausgestaltungen zum Schmie- 
ren der Platinen wahrend der Schllttenbewegung. 

Die Erfindung wird nachstehend an AusfGh- 
rungsbeispielen naher eriautert. Die zugehorigen 
Zelchnungen zeigen: 

Fig. 1: eine schematlsche Darstellung einer 
erslen PlatinenzufUhreinrichtung mit 
gegenlaufig verfahrbaren Schlitten 
und mitttger Ubergabeposition in der 
Vorderansicht, 
Fjg. 2: die Einrichtung nach Fig. 1 in der 
Draufsicht. 

Fig. 3: eine schematische Darstellung einer 
zweiten PlatinenzufUhreinrichtung mX 
gegenlaufig verfahrbaren Schlitten 
ohne mittlge Ubergabeposition in der 
Vorderansicht. 
Die PlatinenzufUhreinrichtung (Fig. 1 und 2) 
besteht aus einer Konribination von einer Querfor- 
dereinrlchtung 1 und einer LSngsforderelnrichtung 
2. 

Die Querfordereinrichtung 1 enthalt rechts und 
links neben der Werkstucktransportebene je eine 
EntstapelstationS, 4. denen jeweils nnindestens ein 
auf Schienen ausfahrbarer Sfapelwagen 5, 6 zuge- 
ordnet ist. Durch unterhalb der Stapelwagen 5, 6 
angeordnete, nicht naher dargestellte hydraulische 
Arbeitszylinder wird der jeweils abzuarbeitende 
Ptatinenstapel 7, 8 kontinuierlich angehoben, damit 
die obere Platine in den Wirkbereich der Sauger- 
spinne 9 der Querfordereinrichtung 1 kommt. Die 
Saugerspinne 9 ist an einer vertikal bewegbaren 
Hubeinheit 10 angeordnet, die mit einem horizontal 
bewegbaren Schlitten 11 wirkverbunden ist, wo- 
durch eine zweidimensionale Bewegung der Plati- 
nen von der Entstapelstation 3 zur Aufnahmeposi- 
tion 12 der Langsfordereinrichtung 2 mdglich ist. 
Nach dem Transport der letzten Platine des Stapel- 
wagens 5 fShrt der Schlitten 1 1 zur Entstapelstation 
4. wShrend der Stapelwagen 5 aus dem Bereich 
der Querfordereinrichtung 1 zum Beladen eines 
neuen Platinenstapels 7 ausfMhrt. so daB ohne Un* 
terbrechung des Arbeitsablaufs der Presse 13 eine 
kontinuierliche PlatinenzufUhrung moglich Ist. Die 
Platinen gelangen von der Entstapelstation 4 auf 
analoge Weise zur Aufnahmeposition 12 der 
Langsfordereinrichtung 2. 

Die Langsfordereinrichtung 2 enthalt einen horizon- 
tal in Transportrichtung der Presse 13 bewegbaren 
ersten Schlitten 14, der mit einer nach oben gerich- 
teten Saugerspinne 15 zur Obernahme der Platine 
von der Saugerspinne 9 der Querfordereinrichtung 
1 in der Aufnahmeposition 12 wirkverbunden ist. 
Der Langsfordereinrichtung 2 ist ein zweiter Schlit- 
ten 16 mit einer nach unten gerichteten Sauger- 
spinne 17 zugeordnet. WShrend sich der erste 
Schlitten 14 in der Aufnahmeposition 12 befindet. 
steht der zweite Schlitten 16 Uber der Ablageposi- 



tion 18 zur Transferelnrichtung positionlert. 

Die beiden Schlitten 14, 16 sind gegenlaufig in 
zwei Ebenen synchrongesteuert verfahrbar. In Ihrer 
zweiten Endlage stehen sie deckungsgleich in ei- 

5 ner gemelnsamen Obergabeposition 19 Ubereinan- 
der, die sich mittig zwischen der Aufnahmeposition 
1 2 und der Ablageposition 1 8 befindet 
Die Saugerspinne 17 des zweiten Schllttens 16 
ubernimmt, durch eine vertikal bewegbare Hubein- 

70 heit 20 betMtigt, die Platine von der Saugerspinne 

15 des ersten Schlittens 14. 

Wahrend des Rucklaufes des ersten Schlittens 
14 zur Aufnahmepostion 12 bewegt sich der zweite 
Schlitten 16 mit der Platine in die Ablageposition 

75 18. 

Die gegenlSuflge Bewegung der beiden Schlitten 
14, 16 erfolgt vorzugsweise uber einen gemelnsa- 
men Antrieb 21, wobei die beiden, den Schlitten 
1 4, 1 6 zugeordneten horizontalen Zahnriementriebe 
20 22, 23, durch einen vertikalen Zahnriementrieb 24 
wirkverbunden sind. 

Die Schllttenbewegung erfolgt synchrongesteuert 

zur Transfereinrichtung der Presse 13. 

In einer anderen Ausgestaltungsform ist ein mecha- 

25 nisch synchrongesteuerter Antrieb vom nicht dar- 
gestellten Kurvenfolgehebel des Kurvenkoppelge- 
triebes der Transfereinrichtung vorgesehen. 
In der Ablageposition 18 wird die Platine in bekann- 
ter Weise an die Zentrierstation der Transferein- 

30 richtung ubergeben. Nach nochmaliger Doppelteil- 
kontrolle und Lagezentrierung wird die Platine 
durch die an den Tragschienen 25 befestigten 
Greiferelemente bei synchronem Tragschienenhe- 
behub und Vertikalhub der Zentrierstation in die 

35 erste Werkzeugstufe 26 der Presse 13 transpor- 
tiert. 

In einer ersten vorteilhaften Ausgestaltung konnen 
die Saugersplnnen 15, 17 unlversell auf eine ande- 
re Platinengrdfie und Platlnenform eingestellt wer- 

40 den. Dazu sind die ernzelnen Saugerarme 27 der 
Saugersplnnen 15, 17 breitenverstellbar ausgefuhrt. 
Die jeweils nicht ben5tigten Sauger befinden sich 
in einer zuruckgezogenen Steliung und werden 
nicht angesteuert. 

45 Bei einer weiteren AusfOhrung sind platinen- 

spezifische Saugersplnnen 9, 15, 17 vorgesehen, 
die beim Umrusten auf eine andere Platinengr5i3e 
und/oder Platlnenform ausgetauscht werden, Dazu 
sind die Saugersplnnen 9. 15. 17 mit Schnellwech- 

50 seikupplungen an den Schlitten 11, 14, 16 befe- 
stigt. 

In der fOr den ersten und zweiten Schlitten 14, 

16 gemeinsamen Ubergabeposition 19 wird die zu 
wechselnde Saugerspinne 17 durch Losen der 

55 Schnellwechselkupplungen in den Aufnahme- und 
Arretierelemenlen 28 des ersten Schlitten 14 posi- 
tionlert abgelegt Der Schlitten 14 fahrt anschlie- 
flend in die Aufnahmeposition 12 zurUck. In dieser 
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Position kann das Saugerspinnenpaar 15. 17 ein- 
schlreSlrchder Saugerspinne 9 der Querf5rderein- 
richtung 1 gewechselt werden. Es ist weiterhin 
moglich, daB der erste Schlitten 14 in eine vor der 
Aufnahmeposition 12 der Langsf5rderelnrichtung 2 
befindliche Saugerspinnenwechselstation 29 mit 
verlangertem Transporthub fShrt und die Sauger- 
spinnen 9, 14. 16 auSerhalb des Schutzraunries der 
Platinenzufuhreinrichtung gewechselt werden. 

Zur Schmierung der Platinenober- und/oder 
Platlnenunterseite sind in die LSngsfdrdereinrich- 
tung 2 Beoleinrichtungen 30, 31 mit Walzen- bzw. 
Spriihtechnik integrlert. Die Beoleinrichtung 30 fiir 
die Platinenoberseite befindet sich zwischen der 
Aufnahmeposition 12 und der Obergabeposition 19 
oberhalb der Transportebene. Die Platinenuntersei- 
te wird durch die unterhalb der Transportebene 
zwischen der ubergabeposition 19 und der Ablage- 
position 18 befindliche Beoleinrichtung 31 ge- 
schmlert. 

In einer abgeleiteten Ausgestaltung des ersten 
Ausfuhrungsbeispiels ist es auch moglich, da3 der 
Schlitten 16 zwei Saugerspinnen im halben Ab- 
stand zwischen der Aufnahmeposition 12 und der 
Ablageposttion 18 der Langsfordereinrichtung 2 
enthalt. Eine in der Ubergabeposition 19 befindli- 
ciie stationare Platinenaufnahmeeinrichtung mit in- 
tegrierter Hubstation ubernimmt die Platlne von der 
ersten Saugerspinne des Schlittens 16 und Uber- 
gibt diese nach erfolgtem SchllttenrOckhub an die 
zweite Saugerspinne des Schlittens 16. 

Die Losung ist allerdings gegenuber der erst- 
genannten mit einem etwas hoheren Aufwand ver- 
bunden - der in LSngsrIchtung angeordnete Dop- 
pelfeeder erfordert einschlieBlich der stationaren 
Hubeinrichtung drei Saugerspinnenstationen. wo- 
durch sich eine mehrmalige Ubernahme/Obergabe 
der Platinen bis zur Abtageposltlon 18 ergibt. 

Eine zweite AusfUhrung der PlatinenzufQhrein- 
richtung (Fig. 3) enthalt als Langsfordereinrichtung 
32 zwei in separaten Fuhrungsschienen 33, 34 
uber die gesamte Transportstrecke von der Auf- 
nahmeposition 35 bis in die Ablageposltion zur 
Transferelnrichtung 43 gegenlaufig verfahrbare 
Schlitten 36, 37. Die Schlitten 36, 37 sind auf der 
Oberseite mit einstellbaren oder austauschbaren 
Saugerspinnen 38. 39 versehen, deren Sauger 
nach oben gerichtet sind und auf denen die Plati- 
nen in der Aufnahmeposition 35 von der Sauger- 
spinne 9 der Querfordereinrichtung 1 abgelegt wer- 
den. 

ZweckmaBigerweise ist die Saugerspinne 39 
des unteren Schlittens 37 in den Endlagen mittels 
einer Hubeinrichtung auf die gleiche Hohe wie die 
Saugerspinne 38 des oberen Schlittens 36 anheb- 
bar. Die Hubbewegung k5nnte dabei in bekannter 
Weise mittels eines separaten Stellantriebes Oder 
einer Steuerkurve 40 realisiert werden. 



Beide Schlitten 36. 37 sind je Seite uber einen 
gemeinsamen Zahnriemen- oder Kettentrieb 41 mit 
einem synchron zur StoBelbewegung der Presse 
13 steuerbaren Antrieb verbunden. 

5 In der Ablageposltion werden die Platinen mit- 

tels einer Zentrierstation 42, deren Aufnahmeele- 
mente rasterformig in die Zwischenraume der Sau- 
gerspinnen 38, 39 eingreifen. von den Saugerspin- 
nen 38. 39 abgehoben und an die Greiferelemente 

10 der Transfereinrichtung 43 ubergeben. 

Zur Schmierung der Platinenunterseite sind un- 
terhalb der Transportebene der Querfordereinrich- 
tung 1 beiderseits zwischen den Entstapelstationen 
3, 4 und der Aufnahmeposition 35 jeweils eine in 

75 der Zeichnung nicht dargestellte Beoleinrichtung 
vorgesehen, Zur Schmierung der Platinenoberseite 
befindet sich zwischen der Zentrierstation 42 und 
der ersten Werkzeugstufe eine Be5leinrichtung 44. 

20 Patentansprtiche 

1. Platinenzufuhreinrichtung fur eine Presse, ins- 
besondere Transferpresse, zum automatischen 
Zufuhren von Platinen aus magnettschen 

25 und/oder nichtmagnetischen Werkstoffen von 

den Entstapelstationen in die Aufnahmestation 
der Presse ohne Unterbrechung des Arbeitsab- 
laufs beim Zufuhren eInes neuen Platinensta- 
pels, mit einer Querf5rderelnrichtung mit ei- 

30 nem quer zur Transportrichtung der Presse 

verfahrbaren Schlitten mit heb- und senkbar 
gelagerten Saugerspinnen, mit einer Langsfor- 
dereinrichtung zum Transport der Platinen in 
Transportrichtung in eine Aufnahmestation und 

35 mit mindestens zwei seitlich neben der Zufuhr- 

ebene auf Stapelwagen angeordneten Platinen- 
stapeln, die wechselseitig nacheinander abge- 
arbeitet werden, dadurch gekennzeichnet. daB 
die LMngsfSrdereinrichtung (2) zwei gegenlMu- 

40 fig verfahrbare Schlitten (14. 16) enthalt, von 

denen der erste, von der Presse weiter ent- 
fernte Schlitten (1 4) mit nach oben gerichteten 
Saugerspinnen (15) versehen und unterhalb 
der Transportebene gelagert Ist und der zweite 

45 Schlitten (16) mit in bekannter Weise nach 

unten gerichteten Saugerspinnen (17) versehen 
und oberhalb der Transportebene gelagert ist 
und die beiden Schlitten (14. 16) sich in einer - 
vorzugsweise auf dem halben Transportweg 

50 zwischen der Aufnahmeposition (12) und der 

Ablageposltion (18) zur Transfereinrichtung 
vorgesehenen - Ubergabeposition (19) Uber- 
decken. 

55 2, Platinenzufuhreinrichtung nach dem Oberbe- 
grlff des Anspruchs 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Langsfordereinrichtung (32) zwei 
gegenlaufig verfahrbare Schlitten (36, 37) ent- 
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halt, die mit nach oben gerlchteten Sauger- 
spinnen (38, 39) versehen und wechselweise 
Ober den gesamten Transportweg von der Auf- 
nahmeposition (35) in die Ablageposition zur 
Transfereinrichtung (43) verfahrbar sind, wobei 
sich die Transportwege der beiden Schlitten 
(36. 37) auf der halben Wegstrecke Ober- 
schneiden. 

3. PlatinenzufQhreinrchtung nacli den AnsprUchen 
1 Oder 2. dadurch gekennzeichnet, daB die 
beiden Schlitten (14. 16. 36. 37) mittels Ketten- 
oder Zahnriementrieben (22, 23, 24. 41) mit- 
einander gekoppelt sowie uber Zahnrad- 
und/oder Koppelgetriebe mit denri Kurvenfolge- 
hebel eines vom Pressenantrieb angetriebenen 
Kurvengetriebes verbunden sind. 

4. Platinenzufuhreinrichtung nach einenrt der An- 
spruche 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet, da6 
ein genneinsames Kurvengetriebe fUr den An- 
trieb der Transfereinrichtung (43) und der Plati- 
nenzufuhreinrichtung vorgesehen ist, dessen 
Kurvenfolgehebel mittels Koppelgetrieben nnit 
den Greiferschienen der Transfereinrichtung 
(43) und mit den Schlitten (14. 16. 36. 37) der 
Platinenzufuhreinrichtung wirkverbunden sind. 

5. Platinenzufuhreinrichtung nach den AnsprU- 
chen 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi 

die beiden Schlitten (14. 16, 36, 37) mittels 
Ketten- oder Zahnriementrieben (22, 23, 24.- 
41) mit einem synchron zur StoSelbewegung 
der Presse steuerbaren Antriebsmotor verbun- 
den sind. 

6. Platinenzufuhreinrichtung nach den AnsprU- 
chen 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daO 
jedem Schlitten (14. 16, 36, 37) ein synchron 
zur StoGelbewegung steuerbarer Antriebsmotor 
zugeordnet ist. 

7. PlatinenzufCjhreinrichtung nach den AnsprU- 
chen 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
als Antrieb fur die Hubbewegung der Sauger- 
spinnen (9, 17) des bzw. der oberen Schlitten 
(11, 16) Servoantriebe oder frequenzgesteuerte 
Synchronmotore an diesen angeordnet sind, 
die uber Gewindespindein mit den Saugerspin- 
nen (9, 17) verbunden sind. 

8. Platinenzufuhreinrichtung nach den AnsprU- 
chen 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Saugerspinnen (9, 15, 17. 38, 39) quer zur 
Transportrichtung entsprechend der GroBe der 
Platinen einstellbar sind und/oder die Sauger 
als Hubsauger ausgefUhrt sind. von denen die 
beim Transport von kleineren Platinen jeweils 



nicht benutzten Sauger sich in einer zuruckge- 
zogenen Position beflnden und keine Saug- 
funktion ausfUhren. 

5 9. Platinenzufuhreinrichtung nach den AnsprU- 
chen 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
auf den Stapelwagen (5. 6) Aufnahmeelemente 
fur die Saugerspinnen (9, 15. 17, 38. 39) ange- 
ordnet sind und die Saugerspinnen (9, 15, 17, 

10 38. 39) beim Umrusten schrittweise mittels 

schaltbarer Kupplungen von den Schlitten (11, 
14, 16, 36. 37) abgekoppelt und in den Aufnah- 
meelementen der Stapelwagen (5. 6) in mehre- 
ren Etagen Ubereinander abgelegt sind. 

IS 

10. Platinenzufuhreinrichtung nach den AnsprU- 
chen 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet. daB in 
Transportrichtung gesehen vor der Aufnahme- 
position (12. 35) der Langsfordereinrichtung (2. 

20 32) eine Saugerspinnenwechselstation (29) vor- 

gesehen ist und der untere Schlitten (14) bzw. 
die Schlitten (36, 37) mit Aufnahmeelementen 
fur die Saugerspinnen des bzw. der oberen 
Schlitten (11, 16) versehen und beim UmrUsten 

25 mit den mittels schaltbarer Kupplungen von 

den oberen Schlitten (11. 16) abgekoppelten 
Saugerspinnen (9. 17) entgegen der Transport- 
richtung uber die Aufnahmeposition (12, 35) 
hinaus ausfahrbar sind. 

30 

11. Platinenzufuhreinrichtung nach Anspruch 1. da- 
durch gekennzeichnet, daB zur Schmierung 
der Platinen auf der Oberseite eine Beolein- 
richtung (30) oberhalb der Transportebene im 

35 Fahrbereich des unteren Schlittens (14) ange- 

ordnet ist, unter der die Platinen auf der Sau- 
gerspinne (15) liegend beim Schlittenvorlauf 
hindurchgefuhrt werden. 

40 12. Platinenzufuhreinrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB zur Schmierung 
der Platinen auf der Unterseite eine Be5lein- 
richtung (31) unterhalb der Transportebene im 
Fahrbereich des zweiten Schlittens (16) ange- 

45 ordnet ist, uber die die Platinen an der Sauger- 

spinne (17) hangend beim Schlittenvorlauf ge- 
fuhrt werden. 
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